Status: November 2010

HiPeERr
Anwendungshinweise HiPer®-DENT- GiFey Meglss) A
Z-Dentalblanks fur Dentallabore 777

HiPer®-DENT-Z-Dentalblanks sind vorgesinterte
Zirkonoxid-Gerilistkeramikrohlinge, aus denen Ver-

sorgungen mit hervorragenden asthetischen und

mechanischen Eigenschaften hergestellt werden Ansprechpartner

kénnen. Damit lhnen lhre Arbeiten in jedem Fall -
gelingen, haben wir Ihnen im Folgenden einige Dipl.-Ing. Daniel Lorenz
anwendungstechnische Hinweise zur Verarbeitung Vertrieb

von HiPer®-DENT-Z-Dentalblanks zusammenge- 1€l +49 3304 3977-54

stellt. Die gegebenen Hinweise ersetzen nicht die Em'aﬁflg 3304 3977-90
Gebrauchsanweisung, sondern dienen der erganzenden Erlauterung. dlorenz@hiper-medical.de

Werkstoffeigenschaften: Zirkonoxid

Fur Dentalkeramiken wird praktisch ausschlie3lich Yttrium-teilstabilisiertes
Zirkonoxid verwendet. Bei diesem Werkstoff fihrt die Einlagerung von Yttrium-
lonen in das Zirkonoxid-Kristallgitter dazu, dass sich eine sonst nur bei hohen
Temperaturen stabile Kristallphase bei Raumtemperatur konservieren lasst.

Ein derart stabilisiertes Zirkonoxid hat die Eigenschaft, dass unter Belastung
auftretende Risse frihzeitig an der Ausbreitung gehindert werden. Diese
Phanomen wird Umwandlungsverstarkung genannt und bedingt die hohe
Biegebruchfestigkeit des Werkstoffs.

Die real erzielbare Festigkeit einer Restauration hangt dariber hinaus von
EinflussgréRen wie etwa dem Zustand der Bearbeitungswerkzeuge, dem
Sinterprozess oder der Anzahl der Verblendungsbrande ab.

Die unter normalen Einsatzbedingungen im Dentallabor realisierbaren
Festigkeiten liegen meist deutlich unter den von vielen Herstellern
angegebenen Werten fur Prifkorper, die oft mit sehr groRem Aufwand
hergestellt werden. Die fur HiPer®-DENT-Z angegebenen Werte sind in
verschiedenen Prifregimes und Prifkérpergeometrien verifiziert und werden
auch im Dentallabor erreicht.

Konstruktion von Restaurationen

Bei der Konstruktion von Kronen, Bricken und Primarteilen missen die
Eigenschaften des Geristwerkstoffes berticksichtigt werden. Dies fuhrt zu
Mindestmafllen fur Wandstdarken und Verbinderquerschnitten (siehe
Gebrauchsanweisung). Dartber hinaus sollte die Konstruktion so ausgefuihrt
werden, dass die Verblendkeramik in etwa in gleicher Schichtdicke
aufgetragen werden kann.
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Bearbeitung von HiPer®-DENT-Z-Dentalblanks auf der HiPer Medical AG
Frasmaschine

Die vorgebrannten Dentalblanks haben eine Q‘Yllj
begrenzte Festigkeit und missen sorgsam
behandelt werden. Die Aufspannung auf der
Frasmaschine sollte mdglichst groRflachig erfolgen,
um Ausbriiche oder Rissbildung zu vermeiden. Aus

/ dem gleichen Grund sollte die Einspannung unter

Einsatz méglichst geringer Spannkraft erfolgen —im

40 mm Idealfall werden geeignete Drehmomente ermittelt
e

und eingehalten — und die Aufspannvorrichtung
grundlich von Staub und Spanen befreit sein.

Bedenken Sie, dass das Zerspanwerkzeug mit zunehmender Nutzungsdauer
stumpfer wird und dadurch zunehmend grol3ere Krafte auf den Dentalblank
wirken. Der Schéarfezustand lhres Werkzeuges ist regelmafRig zu prufen
(zweckmaRig ist hier die mikroskopische Inspektion der Schneidkante bzw.
des Werkzeugbelages und die Festlegung von Wechselkriterien).

Die Verarbeitung von Dentalblanks mit stumpfen Werkzeugen oder zu hohen
bzw. zu niedrigen Zerspanvolumina kann zu falschen Abmessungen oder
Beschadigungen fihren, die gegebenenfalls erst nach der Verblendung
sichtbar werden. Typische Anzeichen fir stumpfe Bearbeitungswerkzeuge
sind Abplatzungen sowie Risse und blanke Stellen, die oft erst nach dem
Sinterbrand zu sehen sind.

Entfernen Sie die fertige Arbeit aus dem Dentalblank und blasen diese mit
Olfreier Druckluft grindlich ab. Alle Anhaftungen sollten entfernt sein, um eine
perfekte Adhasion der Verblendung zu ermdglichen.

Hinweis: Das ungesinterte Gerust sollte schnellstmdglich nach Fertig-stellung
gesintert werden, um die Feuchteadsorption so gering wie mdglich zu halten.

Sintern des Geristes im Sinterofen

Dies ist ein entscheidender Schritt im Herstell-
ungsprozess, weil die bestmdgliche Verdichtung
des pordsen Rohlings nur gelingt, wenn bestimmte
Voraussetzungen gegeben sind:
PP . )
e Der Rohling muss gemald vorgegebener
Sinterkurve gesintert werden und der ver-
15 mm wendete Ofen erreicht auch die jeweiligen
L )
Temperaturen am Ort des Rohlings.

Diese Voraussetzung sollte in regelmaftigen Abstdnden durch die Messung

mit einem zweiten geeichten Thermoelement sichergestellt werden.
HiPer Medical AG

In Abhéngigkeit vom Alter der Heizelemente, der Verschattung des Rohlings,

der Ofenfillung oder der Position des Thermoelementes im Ofen kann die HiPer Medical AG

Temperatur am Ort des Rohlings erheblich von der am Thermoelement Ziegeleistrale 7

herrschenden Temperatur abweichen. 16727 Oberkramer
Tel.: +49 3304 3977-0

¢ Vielgliedrige Rohlinge miissen sehr gleichmaRig gesintert werden, um die Fax: +49 3304 3977-90

durch die Schwindung méglichen Deformationen und Gefiigespannungen ~ E-Mail: hiper@nhiper-medical.de
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Diese Voraussetzung schaffen Sie durch eine zentrale Positionierung des HiPer Medical AG
Rohlings — Brennelemente sind in allen Raumrichtungen &hnlich gleich

entfernt — und gegebenenfalls Verschattung durch geeignete Brennhilfsmittel.

Diese verhindern die direkte Bestrahlung des Rohlings durch die gliihenden ;’I’A
Heizelemente. Eventuell muss das Sinterprogramm angepasst werden, um

eine Durchwarmung des Brenngutes bis auf die eingestellte Maximal-

temperatur sicherzustellen und dem Schwindungsvorgang ausreichend Zeit

Zu geben.

e Alle Rohlinge missen vor ,hot spots“ und/oder Heizelementbefall
geschitzt werden, um durch lokale Uberhitzung entstehende Spannungen
bzw. Verunreinigungen zu vermeiden

Diese Voraussetzung schaffen Sie durch eine regelméaRige Prifung der
Heizelemente I|hres Dentalofens. Zeigen diese schon bei niedrigsten
Leistungsbeaufschlagungen stark glihende Bereiche, sollten Sie
ausgetauscht oder die Rohlinge durch Verschatten geschitzt werden.
Alternde Heizelemente aus Molybdéandisilizid oder Siliziumkarbid kénnen in
Abhéngigkeit von den Einsatzbedingungen zu Befallerscheinungen auf den
Gerilsten fuhren (Verfarbungen, glanzende Auflagerungen). Diese kdnnen
ebenfalls durch Verwendung von Verschattungselementen reduziert werden.

Verblenden von HiPer®-DENT-Z-Gerlisten

Die Verblendung von HiPer®-DENT-Z-Zirkonoxid-Geristen kann mit den
Ublichen Standardtechniken erfolgen. Die ausgewdhlten Verblendkeramiken
mussen einen geeigneten Warmeausdehnungskoeffizienten besitzen (< 10,5
*10°® K-1) und sollten Zirkonoxid ausreichend benetzen.

Eine Vorbehandlung der Oberflache ist in der Regel nicht notwendig, wenn die
Entfernung der Anhaftungen aus der Fréasbearbeitung sorgféltig
vorgenommen wurde (s. 0.). Eine Vorbehandlung durch Strahlen mit einem
geeigneten Strahlmittel (z. B. Aluminiumoxid 110 pm) ist moglich.

Nicht sinnvoll ist die Durchfiihrung eines Reinigungsbrandes. Bei der
Durchfihrung der Verblendbrédnde ist auf eine ausreichende Haltezeit des
Gerilistes und die Vermeidung von Abkuhlthermoschocks durch zu friihes
Offnen des Ofens zu achten. Gleiches gilt fiir die zu frihe Beaufschlagung
des noch heiRen Geriistes mit kalter Luft oder wassrigen Medien.

Nachbearbeitung von gesinterten und verblendeten
Gerusten

Die Nachbearbeitung darf nur mit geeigneten Diamantwerkzeugen und unter
Wasserkihlung durchgefihrt werden. Eine ausreichende Scharfe des
Werkzeuges ist sicherzustellen. Scharfkantige Auslaufe missen vermieden
werden, insbesondere darf die Wandstarke an der dinnsten Stelle 0,4 mm
nicht unterschreiten. Fir die Glattung von Nachbearbeitungsstellen des
Gerlstmaterials ist die Verwendung eines sehr feinkdrnigen Diamant- HiPer Medical AG

werkzeuges empfehlenswert. Die Nachbearbeitung der Verblendkeramik hat -
gemanl den Angaben der Verblendkeramikhersteller zu erfolgen.
HiPer Medical AG
Gerne stehen wir lhnen fir anwendungstechnische Beratungen zur — Zi€geleistrale 7
.. . . . 16727 Oberkramer

Verfugung. Bestelldaten fur unsere Produkte finden Sie auf unserer Internet- Tel. +49 3304 3977-0
Homepage unter www.hiper-medical.de Fax: +49 3304 3977-90

o E-Mail: hiper@hiper-medical.de
Bitte beachten Sie die Gebrauchsanweisung fur HiPer -DENT-Z-Dental- Web: www.hiper-medical.de
blanks!
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